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JANV. ®20hoo a 22h30
® Anthea
Antibes Juan-les-
Pins
CONCERT

Concert de la Nouvelle Annee

AJOUTER A MON CALENDRIER

Jeudi 1er janvier, venez assister au Concert du Nouvel An "Cannes Latino !" par l'Orchestre national de
Cannes.

Places a partir de 13€.

‘f’ | Réservation suranthea-antibes.fr
*

https://www.agglo-sophiaantipolis.fr/agenda/concert-de-la-nouvelle-annee-97707
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